DIN 15233
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EZM INDUSTRIE- UND FORDERTECHNIK
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Abmessungen
itat i Gewicht nach Blechstérke
b a hi h2 Kapagltat in Lochabstand
mm mm mm mm Liter
2 mm 3 mm
160 140 160 63 1,00 80 1,90
160 160 180 71 1,10 80 2,17
200 160 180 71 1,50 125 2,55 3,5
250 180 200 80 2,40 2 x 80 3,35 4,5
250 200 224 90 2,55 2 x 80 3,94 5,26
315 200 224 90 3,80 2x112 4,55 6,1
400 224 250 100 6,00 3 x 100 6,10 8,1
500 250 280 112 9,50 4 x 100 11,5
630 280 315 125 15,00 5 x 100 16,1
800 315 355 140 23,60 Nach Wunsch 22
1000 355 400 160 37,50 Nach Wunsch 30

Werkstoffe: St, V2A, V4A, Aluminium

Sonderausfiihrungen wie Randverstarkungen, Sonderlochungen und Veredlungen sind auf Wunsch maoglich

Geschiftszeiten: mo.-fr.: 8.00-12.30 Uhr/13.00-16.30 Uhr (fr.: bis 15.30 Uhr)
Warenannahme: nur mo.-fr.: 6.00-14.00 Uhr

Abholung: nur mo.-fr.: 6.00-14.00 Uhr nach vorheriger Vereinbarung
Bankverbindungen:

Sparkasse Witten (BLZ 452 500 35) Konto-Nr. 668 830, WELADED1WTN
Stadtsparkasse Gevelsberg (BLZ 454 500 50) Konto-Nr. 27 516, WELADED1GEV
Ust.-IDNr.: DE 814 100 323

1 321/5776/0710

EZM Industrie- und Férdertechnik GmbH
Geschaftsfiihrung: Wolf Eck, Jiirgen Schneider

Ralf Schneider

Sitz der Gesellschaft: Hagen

Registergericht: Hagen 6947

Tiegelstrae 6, 58093 Hagen, Postfach 5 69, 58005 Hagen
Telefon: (0 23 31) 35 09-0, Telefax: (0 23 31) 35 09-35
Internet: www.ezm-hagen.de, e-mail: info@ezm-hagen.de

Steuer




